Ztacze BOSS do weza parowego WE =

Leading Performance.
Nr artykutu: 5410

System Boss: ztgcze weza parowego, ztgcze weza z kotnierzem blokujgcym,
nakretka ztgczkowa i adapter z gwintem wewnetrznym NPT.

Cisnienie i temperatura Gwint
Maks. temperatura pary Gwint standardowy
- 210°C - ANSI / ASME B1.20.1/3

Materiat i kolor
Materiat gtowny
- Stal

Materiat
- Stal ocynkowana

Wszystkie informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej zostaty starannie sprawdzone; mimo to nie ponosimy gwarancji ani odpowiedzialnosci za prawidtowos¢, kompletnos¢ i aktualnosé
zawartych informacji. Nadci$nienie i podci$nienie sa granicznymi wartosciami roboczymi przy 20 °C. Promien giecia mierzony jest po wewnetrznej stronie tuku weza. Zastrzega sie prawo do zmian
technicznych.
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Dla srednicy wewnetrznej weza Gwint wewnetrzny Typ gwintu Waga Numer artykutu
[mm] [inch] [kgl
19 3/4" Gwint NPT 0.837 5410019000
25 1 Gwint NPT 0.842 5410025000
32 11/4" Gwint NPT 1.6 5410032000
38 11/2" Gwint NPT 1.648 5410038000
51 2" Gwint NPT 244 5410050000

Wszystkie informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej zostaty starannie sprawdzone; mimo to nie ponosimy gwarancji ani odpowiedzialnosci za prawidtowos¢, kompletnos¢ i aktualnosé
zawartych informacji. Nadci$nienie i podci$nienie sa granicznymi wartosciami roboczymi przy 20 °C. Promien giecia mierzony jest po wewnetrznej stronie tuku weza. Zastrzega sie prawo do zmian
technicznych.
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