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Informacje dotyczace przycinania na dtugos$¢ i montazu
wezy technicznych

Informacje dotyczace bezpieczenstwa pracy

W celu prawidtowego przycinania wezy na dtugos¢ zalecamy stosowanie odpowiednich narzedzi tnacych oraz przestrzeganie podstawowych srodkow
bezpieczenstwa. Zmniejsza to ryzyko obrazen i jednoczesnie pozwala uzyskac czyste krawedzie ciecia.

Bezpieczna praca podczas ciecia wezy:

= Zawsze no$ odpowiednie rekawice odporne na przeciecie lub rekawice skorzane.

- Podczas ciecia zadbaj o stabilna i bezpieczna pozycje ciata.

- Trzymaj obie rece mozliwie rownolegle i unikaj ruchow krzyzowyc.

- Reka, ktorg prowadzisz lub mocujesz waz, powinna zawsze zachowywac bezpieczng odlegtos¢ co najmniej 10 cm od miejsca ciecia i narzedzia
tnacego.

- Uzywaj wytacznie ostrych narzedzi tnacych odpowiednich do danego typu weza.

- Przed cieciem upewnij sie, ze waz jest bezpiecznie zamocowany, aby zapobiec jego przesuwaniu sie.

Ciecie wezy z tworzywa sztucznego ze spirala wzmacniajaca

.

Krok 1: Krok 2:
Natnij waz, najlepiej za pomoca noza Przetnij spirale wzmacniajaca za pomoca
zabkowanego. szczypiec.

Ciecie wezy metalowych 375-377

Krok 1: Krok 2: Krok 3:
Zabezpiecz nowe konce weza za pomoca nito- Podwaz profil za pomoca $rubokreta. Usun wystajacy profil za pomoca nozyc do blachy
wania lub lutowania. lub szczypiec.
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Uziemienie w celu ochrony przed tadunkami elektrostatycznymi

Prawidtowe i ciggte uziemienie wszystkich elementow instalacji - w tym wezy i podtaczonych akcesoriow - zmniejsza ryzyko zaktécen procesowych oraz
zaptonu atmosfer wybuchowych. Nalezy réwniez zapoznac sie z naszg karta informacyjng dotyczaca tadunkéw elektrostatycznych.

Wariant 1: Wariant 2:
Odston spirale, zagnij ja do wewnatrz i zamon- Odston spirale i zamocuj ja na przyktad za
tuj na przewodzacym ztaczu. pomoca nitu lub sruby.

Odizolowywanie przewodéw w wezach AIRDUC®

Krok 1: Krok 2:
Natnij waz wzdtuz drutu stalowego za pomoca Zdejmij tworzywo sztuczne za pomoca szczypi- .. lub usun je wygodnie za pomoca specjalnych
noza zabkowanego. ec do zdejmowania izolacji ... szczypiec do zdejmowania izolacji.

Wyprowadzanie linki uziemiajacej w wezach NORPLAST® PUR-C/PVC-C AS

kg

i

Krok 1 Powiekszenie

Po otwartej stronie weza natnij scianke weza Linka znajduje sie centralnie pomiedzy spirala-
wzdtuz spirali z twardego tworzywa sztucznego mi z twardego tworzywa sztucznego w $ciance
obok linki na potowie obwodu. Linka musi przy weza.

tym pozosta¢ w pozostatej czesci scianki weza.
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Krok 2:

Krok 3:
Natnij $cianke weza wzdtuz spirali z twardego tworzywa sztucznego obok linki na jednej czwartej
obwodu, tak aby linka znajdowata sie w odcietej $ciance weza.

Krok 4:
Chwy¢ nacieta $cianke weza szczypcami i mocno pociagnij, az linka uziemiajgca wyjdzie ze scianki z
tworzywa sztucznego.
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Krok 5:
Ostroznie oddziel linke uziemiajaca od $cianki z tworzywa sztucznego. Usun luzny koniec tworzywa Aby odprowadzgc’}a‘dunki glektqustatyczne, mozna
sztucznego za pomoca szczypiec bocznych. na przyktad zagiac linke uziemiajaca do wewnatrz

i zamontowac waz na elektrycznie przewodzacym i
uziemionym metalowym ztaczu.

Informacje dotyczace uziemienia:

- Linka uziemiajaca powinna by¢ uziemiona na obu koncach weza.

- Po uziemieniu zmierz opor elektryczny pomiedzy oboma uziemionymi koncami
weza. Rezystancja uptywu powinna wynosi¢ < 10° Q.

- Ponadto nalezy przestrzegac przepisoéw, wytycznych i wymogéw prawnych
obowiazujacych dla danego zastosowania.

Niezbedna szczelno$¢ podczas montazu

W wiekszosci przypadkéw niezawodne uszczelnienie mozna uzyskac wytacznie przy uzyciu naszych specjalnie opracowanych spiralnych obejm do wezy.
Wydostajace sie media moga stanowi¢ zagrozenie dla ludzi i srodowiska, zaktdcac procesy oraz zmniejszac sprawnos¢ zastosowania.

Szczelny montaz z wykorzystaniem oryginal- Wyrazny wyciek przy zastosowaniu konwencjo-
nych akcesoriow. nalnych obejm do wezy.
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